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INOVATIVNA RESITEV ZA BRUSENJE
RACIONALIZIRA PROIZVODNJO VIMETI

STUDIJA PRIMERA BRUSENJA KONCEV VZMETI

1ZZIV: Nemski proizvajalec vzmeti in kovinskih sestavnih delov se je sootil z izzivom povetanja
ucinkovitosti proizvodnije in je Zelel odpraviti potrebo po veg brusnih plo§tah uporabljenih v procesu
bruSenja koncev vzmeti iz razliénih materialov Zic. Zahteva je hila najti eno samo reSitev za bruSenje
kompresijskih vzmeti iz visokoogljitnega jekla debeline 4,0 mm in nerjavecega jekla debeline 3,6 mm, s
¢imer bi podjetje racionaliziralo svoj proizvodni proces in zadovoljilo povetane zahteve trga.

RESITEV: Pot do optimizacije se je zatela  zatetnim posvetovanjem s stranko, ki je izrazila potrebo U(_JlnkOVltOSt na
po univerzalni brusni plo3gi za brusenje koncev vzmeti. Strokovnjaki podjetja Weiler Abrasives so nerjavecem |eklu
predlagali, da bi brusna plo$ta 36/22 450x80x100 mm ICE Spring VA24 BA20 ustrezala zahtevam

stranke. V okviru program Weiler Process Solutions (WPS) je druzba Weiler Abrasives izvedla 0/0
podrobno oceno zmogljivosti brusne plo$ge ICE Spring, pri cemer se je osredototila izkljutno na eno
samo vrsto stroja, da bi bila zagotovljena natanénost. Ta kljucni korak je vkljuceval prilagoditev procesa '

brusenja, zlasti skrajSanja ciklov bruSenja ¢asa za pospesitev celotnega postopka in skrbno umerjanje
parametrov poravnavanj za povecanje utinkovitosti in Zivljenjske dobe brusne plosce. Postopek
testiranja se je zaCel s preizkusi na nerjaveCem jeklu, nato pa je sledilo visokoogljicno jeklo. Ta strateski iZbO|j§a nje
pristop v okviru WPS je zagotovil, da je bila plo$¢a ICE Spring preizkusena in izpopolnjena v dejanskih
proizvodnih pogojih, kar je potrdilo njeno vsestranskost in vrhunsko u€inkovitost pri razli¢nih vrstah jekla.

REZULTATI: Izid celostnega postopka testiranja, ki so ga podprli nasi strokovnjaki z obseznim in U&inkovitost na
poglabljenim znanjem o panogi, je bil impresiven: visokoogliiénem ieklu
e Skrajsanje cikla brusenja: Nerjavece jeklo: z 2,00 min na 1,31 min, kar predstavlja skrajSanje za

24,17 %. Visokooglji¢no jeklo: z 2,20 min na 2,00 min, kar predstavlja skraj$anje za 14,29 %; %
¢ ZmanjSanje pogostosti poravnavanj: s 4 ciklov na impresivnih 8,5 cikla, kar predstavlja 112,5%

izboljSanje vzdrZljivosti in u€inkovitosti delovanja; 2 0
e Podaljsanje Zivljenjske dobe plosce: Nerjavece jeklo: z eno brusno plosco ICE Spring je bilo

zZbruSenih 98.830 vzmeti v primerjavi z 68.921 vzmetmi zbruSenimi s konkuren¢nim izdelkom, kar pomeni
43,40 % povetanije ucinkovitosti. Visokoogljicno jeklo: z eno brusno plosco ICE Spring je bilo zbrusenih
167.482 vzmeti v primerjavi s 139.568 vzmetmi zbruSenimi s konkurenénim izdelkom, kar pomeni 20 %
povecanje ucinkovitosti;

e Prihranek stroSkov dela: Nerjavece jeklo: 28,38% zmanjSanje stroskov dela na cikel brusenja, z
2,29 EUR na 1,64 EUR. Visokooglji¢no jeklo: 25,23 % zmanjSanje stroSkov dela na cikel brusenja, z
2,18 EUR na 1,63 EUR

izboljSanje

OPTIMALNA RESITEV ZA VSE VRSTE VZMETI: ICE SPRING:

Brusna plo$¢a ICE Spring se odlikuje po neprekosljivi vsestranskasti, zaradi katere omogoga obdelavo Zic
iz razlitnih materialov z eno samo resitvijo. Ta edinstvena lastnost poenostavlja proizvodne procese in
odraZa naSo zavezanost k inovacijam in izpolnjevanju razliénih potreb industrije proizvodnje vzmeti.

Se danes obistite naso spletno stran, da se dogovorite za svetovanje in
izveste, kako lahko svoje proizvodne izzive spremenite v priloZnosti.
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