OPTIMALNA IZBIRA IZDELKA GLEDE NA TIP STROJA (fIEIElLER

KATERA KOMBINACIJA STROJA IN IZDELKA OMOGOCA NAJBOLJ UCINKOVITO DELO?

STROJ 0ZNAKA KVALITETE
PREMER | NACIN POGONA | MOG (W) REZALNE PLOSCE BRUSNE PLOSCE LAMELNI
BRUSNI DISKI
. <500
elektriéni 500-700
100 baterijski
pnevmatski 200-800
<900
elektriéni 900-1500
1500-1750
_ >300
115 baterijski 500 20A
<600
pnevmatski 600-900
900
<900
elektriéni 900-1500
1500-1900
125 baterijski :283
visokofrekvengéni <1700
<800
pnevmatski 800-1500
1500-2300
elektri¢ni 1500-1750
150 1750-
pnevmatski <2300
<1800
elektricni 1800-2200
180 2200-
visokofrekvencéni <3700
pnevmatski <4500
<2000
elektricni 2500-2600
230 2600-
visokofrekvenéni <3700
pnevmatski <4500
0ZNAKE KVALITETE
R A P A
Kvaliteta Material Kvaliteta Material Kvaliteta
A jeklo
0
20A nerjavece jeklo A 0 era 0 2rno
C kamen era 0 Zrno
19A litine ACCU baterijski stroj
SA keramicéno zrno




REZALNE PLOSCE VECJIH PREMEROV
STROJ

OZNAKA KVALITETE

PREMER VRSTA STROJA MOC (W)

REZANJE

<4000

A 20A 19A

stacionarni stroj 4000 - 8000

300 >8000

<3500

stroj na bencinski pogon 3500

<4000

stacionarni stroj 4000 - 8000

>8000

350 <4500

stroj na bencinski pogon 1500

<2200

prenosni stroj 2200

<4000

stacionarni stroj 4000 - 8000

400 >8000

<4500

stroj na bencinski pogon

>4500

IZBIRA NAJBOLJSE KOMBINACIJE TIPA,

O0ZNAKA KVALITETE NA IZDELKU

VELIKOSTI IN TRDOTE ZRNA

TIP ZRNA
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VELIKOST ZRNA
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HITER REZ DOLGA ZIVLJENJSKA DOBA .
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